Die Zukunft
beginnt hier-.

Hanst Tec :

Erodiermaschinen




Hanst Tec GmbH

Die Firma Hanst Tec GmbH beschaftigt sich seit 20 Jahren
mit dem Service, Entwicklung und Bau von CNC-gesteuerten

Senkerodiermaschinen.
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Unser Team hat eine lange Erfahrung im Erodier- und
Werkzeugmaschinenbereich. Als né&chster Entwicklungsschritt
ist unsere neue CNC-Bahnsteuerung PA 8000 LW fertiggestellt.

Mit dieser innovativen Steuerung und Generatortechnologie wird es einen neuen Schub
im Bau neuer Senkerodiermaschinen und vor allem auch in der NachrUstung vorhandener
Erodiermaschinen geben. Die Steuerung ist explizit darauf ausgelegt, dltere Senkerodier-

maschinen fUr ca. 30 % des Preises einer gleichwertigen Neumaschine auf den neuesten

Stand beziglich CNC und Generatortechnik zu bringen.

GroBgeschrieben wir bei uns in erster Linie das Wort Service. Fldchendeckend haben wir

erfahrene Servicetechniker im Einsatz, die wenn ndtig, die direkte UnterstUtzung der

Entwicklung haben.

Kontaktieren Sie uns und lassen Sie sich beraten. Wir machen Ihnen ein interessantes

Angebot fUr Ihre Investition, die sich schnell auszanhilt.

Ein starkker
Partner.




Die Technik im Uberblick

CNC Bahnsteuerung PA 8000 LW der Formaxx Serie
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kurzer Einarbeitungszeit an der
zukunftsweisenden Steuerung alle
Vorteile der aufwendigen Technik

nufzen.

Vorbereitet fir die Automation.




Formaxx T-9Serie

Die Baureine FORMAXX T mit versenklbarem Becken

T102, TIO3 H, T104 H

oder mit manuell nach unten absenkbarer TUr

TIO3 M, T104 M

4-Achsen CNC-Senkerodiermaschine mit hochsten
Ansprichen im Bezug auf Genavigkeit, Bedienung,

Leistung und Zukunftssicherheit.

- hochprd&zise Mechanik mit LinearfGhrungen

- hochdynamische, tfradgheitsarme Digitalantriebe

- versenkbares Becken

- GlasmaBstdbe zur Absolutwertmessung
- CNC-Bahnsteuerung und Generator aus eigener

Entwicklung mit Touch-Sensorik
- dynamischer Hochleistungsgenerator mit Echtzeiterfassung
- ausbaufahig bis zum kompletten, automatisierten

Erodierzentrum

FORMAXX T-SERIE T102 T1I03H T1I103M T104M T104H
Arbeitstisch Lange mm 600 900 900 1200 1200
Breite mm 450 600 600 800 800
Verfahrwege x-Achse mm 500 600 600 1000 1000
y-Achse mm 400 400 400 600 600
z-Achse mm 300 400 400 600 600
Max. Abstand | 1St mm 450 500 500 900 900
Arbeitskopf
Belastung Werkstlick kg 1000 4000 4000 5000 5000
Elektrode kg 50 80 80 250 250
Arbeitsbehalter Hubbehlter | Hubbehaiter | Manuele Manuelle | Hubbehaiter
Breite mm 840 1070 1500 1600 1500
Tiefe mm 600 720 850 1100 1200
Hohe mm 400 500 500 600 600
Dielektrikum Flllmenge | 300 300 540 1250 2200
Filtertyp Papier Papier Papier Papier Papier
Maschinengewicht. kg 2500 4000 4000 5000 8000
0. Dielektrikum
Generator Stromwerte A 60 60 60 60 60
Bahnsteuerung PA 8000 LW Serie Serie Serie Serie Serie
Anschlusswerte/ Anschlussleistung V /KVA 3x400/7,5 3x400/7,5 | 3x400/7,5 3x400/7,5 3x400/10
Weitere Optionen fiir alle BaugréRen Mehrfachspi- Autorpat. Mehrkanal- Héhere . Behalterver-
L Robot Feuerlésch- . Generatorleis- N
moglich lung anlage technik tung gréRerung

Technische Anderungen vorbehalten.




Formaxx C=-Serie

Auf nichts verzichten ...

Die FORMAXX C-Serie, perfekt von der kleinsten C 25
hochprézisen Kreuztischmaschine bis zur groBten C 68
Maschine in FahrstGnder-Bauweise mit automatischer
Behdltertlr.

Die Technik

- hochprézise Mechanik mit LinearfOhrungen for
hochste Genauigkeit

- hochdynamische, frédgheitsarme, digitale Antriebe

- Absolutwertmessung -

- CNC-Bahnsteuerung
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Bahnsteuerung und Generator aus eigener Entwicklung
mit Touch-Sensorik, dynamischer Hochleistungsgenerator
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FORMAXX C-SERIE C 25 C 30 Cc 45 CcC 60 Cc 68
Arbeitstisch Lange mm 600 600 800 1200 1700

Breite mm 350 350 450 800 800
Verfahrwege x-Achse mm 300 400 500 1000 1500

y-Achse mm 300 300 400 550 600

z-Achse mm 300 300 350 600 700
Max. Abstand Tisch / Arbeitskopf mm 450 530 675 900 1220

Werkstlick kg 450 550 1300 5000 10000
Belastung

Elektrode kg 30 50 80 250 450

. . . Behaltertur Behaltertir
Arbeitsbehalter au2fk-lr:rerl;ar au2fk-|r:regar au2fk-|r:regar automatisch automatisch
PP PP PP verfahrbar verfahrbar

Breite mm 850 970 1170 1600 2450

Tiefe mm 530 550 690 1000 1000

Hohe mm 340 350 425 600 800
Dielektrikum Fdllmenge | 300 300 540 1250 2200

Filtertyp Papier Papier Papier Papier Papier

Maschinengewicht | 1000 1200 1800 5000 8000

. 0. Dielek.
Generator Stromwerte A 60 60 60 60 120
Bahnsteuerung PA 8000 LW Serie Serie Serie Serie Serie
Anschlusswerte / Anschlussleistung V / KVA 3x400/6 3x400/6 3x400/10 3x400/10 3x400/15

. C-Achse X X X X X

Optionen

Elektrodenwechsler 3—6fach 4-8fach 4-50fach 4-50fach 4-50fach
Weitere Optionen fiir alle BaugroRen Mehrfachspu- Autor_r_1at. Mehrkanal- Hohere . Behalter-

o Robot Feuerlésch- . Generatorleis- .
mdglich lung anlage technik tung vergréfRerung

Technische Anderungen vorbehalten.




Formaxx ZNUC

Ein gUnstiger Preis und Qualitat sind bei Hanst Tec

kein Widerspruch — es gibt ja die Baureihe FORMAXX Z.
Konventionelle Senk-Erodier-Anlagen, die so konzipiert sind,
dass ihr Preis kostengUnstige Stundensétze ermoglicht,
wdahrend die Technik alle Qualitatskriterien erfollt, die for
Hanst Tec typisch sind: einfach zu bedienen, zuverl&ssig,

zukunftskompatibel.

Auf nichts verzichten

Das Pradikat FORMAXX vergibt Hanst Tec nur an Maschinen,
die den Anspruchen der Zukunft stand halten. Die vom ersten
Tag an zuverldssig arbeiten. Die nichts vermissen lassen, was zu
einer leistungsfahigen ZNC-Maschine gehdrt. So zum Beispiel ein
Bildschirmgenerator mit integrierter Digitalanzeige fUr alle drei
Achsen und die Méglichkeit zum Ausfunken und zur Mehrfach-
umschaltung. AuBerdem ist jede FORMAXX Z fUr zahlreiche

AufrUstoptionen, wie zum Beispiel Orbit-Cut, vorbereitet.

Sofort Vorteile nutzen

Warum warten?g Im Lieferumfang sind alle Elemente enthalten,

die eine sofortige Erosion ermdglichen. Schulung und Inbetriebnahme
sind durch die einfache Handhabung in einem Tag méglich. Und von
da an macht die MenufUhrung in deutscher Sprache die Bedienung

so einfach, wie Sie das von einer FORMAXX erwarten.



Option:

Bedienpult und
Steuerung,Generator
Hanst Tec PA 8000 LW

FORMAXX Z-SERIE
Arbeitstisch Lange mm 700 700 800 800 1100 1245 2800
Breite mm 350 350 450 450 600 800 1500
Verfahrwege x-Achse mm 400 400 500 500 700 1000 2000
y-Achse mm 300 300 400 400 550 600 1000
z-Achse mm 200 200 200 350 250 500 600
Z-Grob- mm 250 250 300 300
verstellung
Max. Abstand Tisgh/. " mm 200-650 200-650 200-700 275-625 250-835 450-900 600-1200
Arbeitskopf
Belastung Werkstlick kg 600 600 1300 1900 2000 4000 8000
Elektrode kg 90 90 150 220 250 400 600
. i Breite mm 1070 1070 1170 1200 1700 1800 2740
Arbfr']tjrt]’j;?'ter Tiefe mm 580 580 690 690 1000 1100 1700
Hoéhe mm 370 370 425 425 550 620 800
Fiillmenge | 300 300 400 550 1250 1900 auf
Anfrage
Dielektrikum Filtertyp Papier Papier Papier Papier Papier Papier
Maschinen-
gewicht. o. kg 1350 1400 1500 1900 3100 5200 12000
Dielektrikum
Generator Stromwerte A 60 60 60 60 60 60 60
Anschlusswerte V 3x400 3 x400 3 x400 3x400 3 x400 3 x400 3 x400
Anschlussleistung KVA 6 6 10 10 15 15 15

Technische Anderungen vorbehalten.



Direkte
Verbindung

anst Tec GmbH
naustr. 19 a
52 Hanau

39 (0) 6181 / 180 08 95
19 [D) 6181 / 180 46 87

anst-tec.de
anst-tec.de

Wir formen Zukunft



